TABELLA PREFORI DI MASCHIATURA

Tecnico | Filettatura

Dimensioni foro raccomandati per maschi a taglio
TecnoMetals.

UN UNC UNJC UNF

Accordi con ASME Accordi con ASME Accordi con ASME Accordi con ASME
B1.1 B1.1 B 1.1and ISO 3161 B1.1
Dia P Dia P Dia P Dia P
1% 8 25,40 Nr. 1 64 Nr. 1 64 Nr. 0 80
1% 8 28,60 Nr. 2 56 Nr. 2 56 Nr. 1 72
1% 8 32,00 Nr. 3 48 Nr. 3 48 Nr. 2 64
1% 8 35,00 Nr. 4 40 Nr. 4 40 Nr. 3 56
1% 8 38,10 Nr. 5 40 Nr. 5 40 Nr. 4 48
1% 8 41,50 Nr. 6 32 Nr. 6 32 Nr. 5 44
1% 8 44,50 Nr. 8 32 Nr. 8 32 Nr. 6 40
2 8 47,70 Nr. 10 24 Nr. 10 24 Nr. 8 36
2 8 54,00 Nr. 12 24 Nr. 12 24 Nr. 10 32
Va 20 Va 20 Nr. 12 28
%6 18 %e 18 Ya 28
8 16 Y8 16 Y6 24
e 14 e 14 Y8 24
Y2 13 2 13 e 20
e 12 %e 12 Y 20
% 11 Ya 11 Y6 18
Y 10 Ya 10 % 18
8 9 4 16
1 8 78 14
1% 7 1 12
1% 7 1% 12
1% 6 1% 12
1% 5 1% 12
2 4,5 1% 12

UNJF UNEF NPT

Accordi con ASME Accordi con ASME Accordi con ASME
B1.15and ISO 3161 B1.1 B1.20.1 taper 1:16
1]
Dia P Dia P T.:._.I :I:
l M et IR W

Nr, 0 80 125 Ya 32 555

Dia P D d1 D1 Depth
Nr, 1 72 155 Y6 32 7,20
Nr. 2 64 185 ¥ 32 8,80 Yie 27 6,15 595 6,39 10,70
Nr. 3 56 2,15 As 28 10,20 Ve 27 8,40 831 874 10,80
Nr. 4 438 2,40 % 28 11,80 Ya 18 11,10 10,73 11,36 15,60
Nr. 5 44 2,70 %e 24 13,20 £ 18 14,30 14,15 14,80 16,00
Nr. 6 40 2,95 %8 24 14,80 Y2 14 17,90 17,47 19,32 20,80
Nr. 8 36 3,60 % 14 23,30 22,79 23,67 21,30
Nr. 10 32 4,10 1 1% 29,00 28,64 29,69 25,60
Nr. 12 28 4,70 1% 1% 37.70 3737 3845 26,10
Va 28 5,60 1% 1% 43,70 43,44 44,52 26,10
%6 24 7,00 2 1% 55,60 5545 56,56 26,50
% 24 8,60 2% 8 66,30 66,14 67,62 36,30
%6 20 10,00 3 8 82,30 81,90 83,52 38,50
Y2 20 11,60
%e 18 13,00
% 18 14,50




TABELLA PREFORI DI MASCHIATURA

Tecnico | Filettatura

Dimensioni foro raccomandati per maschi a taglio
TecnoMetals.

Pg Tr G BSW

Accordi con Accordi con ISO Accordicon Accordi con BS 84
DIN 40430 DIN EN ISO 228

Dia P Dia P Dia P Dia P
7 20 11,4 8 1.5 Yie 28 6,80 Yhe 60 1,20
18 14 9 2 72 % 28 8,70 % 48 1,90
11 18 17,25 10 2 82 Va 19 11,80 Ve 40 2,50
135 18 19 11 3 825 Y8 19 15,25 %52 32 3,20
16 18 21,25 12 3 9,25 Y2 14 19,00 Ye 24 3,60
21 16 27 14 3 11,25 %s 14 21,00 752 24 4,60
29 16 355 16 4 12,25 Ya 14 24,50 Ya 20 5,10
36 16 455 18 4 14,25 % 14 28,25 She 18 6,50
42 16 525 20 4 16,25 1 1 30,75 Y8 16 7,90
48 16 58 22 5 17,25 1% 1 35,50 e 14 9,20
24 5 19,25 1% 1 39,50 Y 12 10,50
26 5 21,25 1% 1 41,90 Y%e 12 12,00
28 5 2325 1% 1 45,25 %8 11 13,40
30 6 24,25 1% 1 51,00 % 10 16,40
32 6 26,25 2 1 57,00 78 9 19,25
34 6 28,25 2V 1 63,00 1 8 22,00
36 6 30,25 2% 1 72,60 1% 7 24,75
38 7 315 3 1 85,00 1% 7 27,50
40 7 335 1% 6 30,00
42 7 35,5 1% 6 33,50
44 7 375 1% 5 35,50
46 8 385 13% 5 39,00
48 8 40,5 1% 4% 41,50
50 8 42,5 2 4% 44,50

BSF Rp BA Rc

According to BS 84 According to According to According to DIN EN
DIN EN 10226-2 BS 949 part 2 10226-2 taper 1/16

Dia P Eéj Dia P Eéj Dia P Eg
e 32 4,00 e 28 6,55 0 1 5,00 ) )
752 28 4,60 Y 28 8,60 1 09 4,40 Dia P di b1 A B min
Va 26 5,30 Ya 19 11,50 2 0,81 3,90 Yie 28 6,30 6,49 8,31 10,00
Ao 22 6,80 % 19 15,00 3 0,73 3,40 % 28 830 8,50 831 10,10
¥ 20 8,30 Y 14 18,50 4 0,66 3,00 Va 19 11,00 11,35 12,37 15,00
e 18 9,70 %8 14 20,50 5 0,59 2,60 ¥s 19 14,50 14,85 12,77 15,40
12 16 11,00 % 14 24,00 6 0,53 2,30 % 14 18,10 18,49 16,83 20,50
%e 16 12,70 1 11 30,25 7 0,48 2,00 Ya 14 23,50 23,98 18,13 21,80
%8 14 14,00 1% 11 39,00 8 043 1,80 1 11 29,60 30,11 21,42 26,00
Ya 12 16,80 1% 11 45,00 9 0,39 1.50 1% 11 38,10 3878 23,72 28,30
% 12 19,80 2 1 56,50 10 035 1,30 1% 11 44,00 44,67 23,72 28,30
1 10 22,70 2% 11 72,20 1 0,31 1.20 2 11 55,60 56,48 28,02 32,60
1% 9 2550 3 1 85,00 12 0,28 1,00 2% 11 71,10 72,00 31,32 37,10
1% 9 28,50 13 0,25 0,95 3 11 83,60 84,71 34,42 40,20
1% 8 31,50 14 0,23 0,75
1% 8 34,50
1% 8 3800




TABELLA PREFORI DI MASCHIATURA

Tecnico | Filettatura

Dimensioni foro raccomandati per maschi a rullare
TecnoMetals.

M MF

Accordi con DIN 13 Accordi con DIN 13
and DIN-ISO 965-1 and DIN-ISO 965-1
6 HX 7 GX 6 HX

Dia P Min. Max. Min. Max. Dia P Min. Max.
1 0,25 0,87 0,89 - - - - - - - -
12 0,25 1,07 1,09 - - - - - - - -
14 03 1,244 1,263 = S = = S o 0 S
2 04 1,82 1,84 185 188 - - - - - -
2,2 0,45 2,01 2,04 2,02 2,06 - - - - - -
25 0,45 2,31 2,34 232 2,36 - - - - - -

3 0,5 2,77 2,81 2,79 2,84 2,81 2,85 = = = =
35 06 323 327 324 383 - - - - - -
4 0,7 3,66 372 3,69 373 371 377 8 1 7.50 7,56
5 038 4,61 4,68 4,65 4,71 4,66 4,73 10 1 9,50 9,56
6 1 551 5,59 5,55 5,63 5,56 5,64 10 1,25 9,35 943
8 1.25 7,37 745 7.4 747 742 7.5 12 1 11,50 11,56
10 15 9,24 9,33 9,26 9,35 93 939 12 1,25 11,35 1143
12 1,75 11 11,2 11,14 11,24 11,17 11,28 12 15 11,21 11,30
14 2 12,96 13,08 13 13,12 13,04 13,16 14 15 13,25 13,34
16 2 14,96 15,08 15 15,12 15,04 15,16 16 15 15,25 15,34
18 25 16,66 16,81 18 1.5 17,25 17,34
20 25 18,66 18,81 20 1.5 19,25 19,34
22 25 20,66 20,81

24 3 22,39 22,56

27 B 2539 25,56

30 35 28,09 28,28

33 35 31,09 31,28

36 4 338 34,01

39 4 368 37,01

42 4,5 39,52 39,73

45 45 42,52 42,73

Dimensioni foro raccomandati per filettature Helicoil

EGM EG UNC EG UNF

Accordi con DIN 8140

Dia P Dia P Dia P
2 04 2,10 - - - - - -
25 045 2,65 - - - - - -
3 0,5 315 - - - Nr. 10 32 510
4 0.7 4,20 - - - Ya 28 6,60
5 038 5.25 - - - e 24 825
6 1 6,30 Nr. 4 40 3,10 Y8 24 9,80
8 1,25 8,40 Nr.6 32 3,80 "6 20 11,50
10 15 10,50 Nr.8 32 4,40 2 20 13,10
12 1,75 12,50
16 2 16,60
20 25 20,70




TABELLA PREFORI DI MASCHIATURA

Tecnico | Filettatura

Dimensioni foro raccomandati per maschi a taglio
TecnoMetals.

M MF MF MJ

Accordi con DIN 13 Accordi con DIN 13 Accordi con DIN 13 Accordi con
and DIN-ISO 965-1 and DIN-ISO 965-1 and DIN-ISO 965-1 DIN-ISO 5855
Dia P Dia P Dia P Dia P
M1 0,25 0,75 M 2 0,25 1,75 M 24 1 23,00 M) 3 0,5 2,60
M 11 0,25 0,85 M 2,2 0,25 1,95 M 24 1,5 22,50 M) 4 0,7 3,40
M 1,2 0,25 0,95 M 23 0,25 2,05 M 24 2 22,00 MJ 5 0.8 4,30
M 14 0,3 1,10 M 25 0,35 2,15 M 25 1 24,00 MJ 6 1 510
M 1,6 0,35 1,25 M 3 0,25 2,75 M 25 1,5 23,50 MJ 8 1,25 6,90
M 17 0,35 1,35 M 3 0,35 2,65 M 26 1,5 24,50 MJ 10 15 8,70
M 1.8 0,35 1,45 M 3,5 0,35 315 M 27 1 26,00 MJ 12 1,75 10,50
M 2 04 1,60 M 4 0,35 3,65 M 27 1,5 25,50 MJ 16 2 14,30
M 2,2 0,45 175 M 4 0,5 3,50 M 27 2 25,00
M 23 04 190 M 4,5 0,5 4,00 M 28 1,5 26,50
M 2,5 0,45 2,05 M 5 0,35 4,65 M 28 2 26,00
M 26 0,45 2,15 M 5 0,5 4,50 M 30 1 29,00
M 3 0,5 2,50 M 5 0,75 4,20 M 30 15 28,50
M 35 0,6 290 M 6 0,5 5,50 M 30 2 28,00
M 4 0,7 3,30 M 6 0,75 525 M 32 15 30,50
M 4,5 0,75 3,70 M 7 0,5 6,50 M 32 2 30,00
M 5 08 4,20 M 7 0,75 6,25 M 33 1,5 31,50
M 55 09 4,60 M 8 0,5 7,50 M 33 2 31,00
M 6 1 5,00 M 8 0,75 7,25 M 34 1,5 32,50
M 7 1 6,00 M 8 1 7,00 M 35 1,5 33,50
M 8 1,25 6,80 M 9 0,75 8,20 M 36 1,5 34,50
M 9 1,25 7,80 M 9 1 8,00 M 36 2 34,00
M 10 15 8,50 M 10 0,5 9,50 M 36 3 33,00
M1 15 9,50 M 10 0,75 9,25 M 38 1,5 36,50
M 12 1,75 10,20 M 10 1 9,00 M 39 1,5 37,50
M 14 2 12,00 M 10 1,25 8,80 M 39 2 37,00
M 16 2 14,00 M1 1 10,00 M 39 3 36,00
M 18 25 15,50 M12 0,5 11,50 M40 1,5 38,50
M 20 2,5 17,50 M 12 1 11,00 M40 2 38,00
M 22 2,5 19,50 M 12 1,25 10,80 M 40 3 37,00
M 24 3 21,00 M 12 1,5 10,50 M 42 1,5 40,50
M 27 3 24,00 M13 1 12,00 M 42 2 40,00
M 30 3,5 26,50 M 14 0,75 13,20 M 42 3 39,00
M 33 35 29,50 M 14 1 13,00 M 45 1,5 43,50
M 36 4 32,00 M 14 1,25 12,75 M 45 2 43,00
M 39 4 35,00 M 14 1,5 12,50 M 45 3 42,00
M 42 4,5 37,50 M 15 1 14,00 M 48 1,5 46,50
M 45 4,5 40,50 M 15 15 13,50 M 48 2 46,00
M 48 5 43,00 M 16 0,75 15,20 M 48 3 45,00
M52 5 47,00 M 16 1 15,00 M 50 1.5 48,50
M 56 55 50,50 M 16 1,25 14,80 M 50 2 48,00
M 60 5,5 54,50 M 16 1,5 14,50 M 50 3 47,00
M 64 6 58,00 M 17 1 16,00 M52 15 50,50
M 68 6 62,00 M 18 1 17,00 M 52 2 50,00
M 18 1,5 16,50 M 52 3 49,00
M18 2 16,00 M 56 1,5 54,50
M 20 1 19,00 M 56 2 54,00
M 20 1,5 18,50 M 56 3 53,00
M 20 2 18,00 M58 1,5 56,50
M 22 1 21,00 M 60 1,5 58,50
M 22 1,5 20,50 M 60 2 58,00
M22 2 20,00 M 60 3 57,00




